SERIE XB

HERRAMIENTA DE TORNEADO CON PLACA INTERCAMBIABLE

2 MITSUBISHI MATERIALS



Serie XB

SERIE XB

HERRAMIENTA DE TORNEADO CON PLACA
INTERCAMBIABLE

GAMA VERSATIL DE APLICACIONES CON UN SOLO PORTAHERRAMIENTAS

Con filos de corte de alta calidad y excelente afilado, dispone de una completa gama de herramientas para una
gran variedad de aplicaciones. Experimente la eficacia y estabilidad que proporciona esta nueva herramienta de
torneado con placa intercambiable.
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Serie XB

SERIE XB

CARACTERISTICAS

SUJECION DE SEIS CARAS

Diseno de alta rigidez que sujeta firmemente la placa
con seis superficies de apoyo ubicadas en tres
ranuras de fijacion.

AISI304: COMPARACION DE LAS SUPERFICIES DE RANURADO

La serie XB destaca en la anulacion de vibraciones.

Material AISI304
Herramienta XBSGO8H08200R005R
Ve [m/min) 65
f(mm/rev) 0.01
) 2.0 (Ancho)
Tipo de ranura (mm)
0.75 (ap)
Tipo de corte Refrigerante interno 1 MPa Serie XB Convencional

Se producen vibraciones
visibles.



Serie XB

SERIE XB

CARACTERISTICAS

CON REFRIGERACION INTERNA 0 EXTERNA

Los 2 tipos de portaherramientas, tanto de metal duro como de acero, se suministran de serie con refrigeracion
interna.

El de refrigeracion externa también viene de serie para los soportes de acero, pero se puede combinar con el
soporte con casquillo SLV con refrigeracion interna.

.-/

COMBINACION DE SOPORTE CON CASQUILLO SLV

El soporte de casquillo SLV de refrigeracion interna tiene una rosca cénica en el extremo posterior del casquillo
que permite la conexion directa de refrigerante a alta presion.

El suministro de abundante refrigerante a través de la herramienta proporciona una refrigeracién adecuada

y mejora la evacuacion de la viruta.

Esto reduce significativamente los problemas durante procesos de mecanizado interior.

Suministra grandes cantidades El uso de refrigerante llega
de refrigerante. facilmente al fondo del agujero
y ayuda a la evacuacion de
virutas




Serie XB

SERIE XB

PROPONER UNA SOLUCION

ROSCADO: SUSTITUIR EL ROSCADO CON MACHOS POR UNA HERRAMIENTA DE PLACA INTERCAMBIABLE

En comparacién con roscado con macho, que requiere un desahogo (longitud de entrada del macho + a), la serie
XB puede ahorrar material y reducir los tiempos de ciclo. Por lo tanto, se recomienda cambiar el roscado con

macho por el uso de una herramienta con placa intercambiable.

Con la serie XB, el roscado puede iniciarse
inmediatamente después del tronzado.
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. 1 Desahogo de extraccion

| . (longitud de entrada del macho + a 12.5mm
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Herramienta Macho de roscar de metal duro Herramienta Serie XB
Ve (m/min) 40 Ve (m/min) 60
f (mm/rev) 1.25 f (mm/rev) 1.25
Se requieren 4 pasadas para eliminar las virutas. 6 pasadas

Comparacion de la vida Gtil de la herramienta utilizando un macho de roscar y una placa de roscar
Placa de roscar XB - Nimero de roscas mecanizadas - 176

Macho - NUmero de roscas mecanizadas - 100

REALICE UN MECANIZADO SIN REBABAS HACIENDO UN TRONZADO INTERIOR

El biselado antes del tronzado reduce la necesidad de un proceso de desbarbado.




Serie XB

SERIE XB

DIAMETRO MiNIMO DE CORTE Y PROFUNDIDAD MAXIMA
DE CORTE POR APLICACION

Profundidad

Diametro de Tipo de portaherramientas
L , de corte
Aplicacion Forma corte min. mix
(mm) (mm) Ho7 Ho8 HO9 H11 H14
7.8 2.0 "4
8.0 1.0 v
9.0 1.8
Plana v
10.0 2.8 (V4
11.0 2.3 "4
14.0 4.0
Ranurado v
8.0 1.0 v
9.0 1.6
Con radio v
11.0 2.3 (V4
14.0 4.0 4
Frontal exterior 14.0 6.0 v
Frontal interior 12.0 6.0 "4
8.0 - 4
Perfil parcial
40° 9.0 — 14 ~
11.0 —
Roscado Interior
Métrica 9.0 — v
segun 1SO 11.0 — v
60° 14.0 - v
7.0 0.8 (V4
8.0 1.4 4
45° 9.0 13 v
11.0 1.5 (V4
Chaflanado 14.0 1.5 v
8.0 1.0 v
9.0 1.5
Tronzado interior L4
11.0 1.5 4
14.0 15 v

1/1



Serie XB

XBSH_S

PORTAHERRAMIENTAS DE ACERO SIN REFRIGERACION INTERNA

1 2
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Referencia o x 0dgé 0 d1 L1 L2 Placas
c [*] o
[} ] 2
= n -
XBSH070700080S R @ 7 48x6 80 12 XBS i 1
XBSH080700080S R @ 7 6 80 12 XBS 2
XBSH091000080S R @ 10 6.6x7.4 80 14 XBS 1
XBSH111000080S R @ 10 8 80 16 XBS 2
XBSH 1412000805 R @ 12 9.5x 11 80 18 XBS 1
171
AN
R
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Serie XB

XBSH_S-C

PORTAHERRAMIENTAS DE ACERO CON REFRIGERACION INTERNA

1 2
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Referencia o x 0dgé 0 d1 L1 L2 Placas
c [*] o
[} ] 2
= n -
XBSH071600080S-C R @ 16 48x6 80 12 XBS i 1
XBSH081600080S-C R @ 16 6 80 12 XBS 2
XBSH0916000955-C R @ 16 6.6x7.4 95 14 XBS 1
XBSH1116000975-C R @ 16 8 97 16 XBS 2
XBSH141600100S-C R @ 16 9.5x 11 100 18 XBS 1
171
AN
R
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Serie XB

XBSH_C-C

PORTAHERRAMIENTAS DE ACERO CON REFRIGERACION INTERNA
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Referencia ° x Pdgé 0 d1 L1 L2 Placas o
2 & 5
XBSH071200080C-C R @ 12 48x6 80 21 1
XBSH081200080C-C R @ 12 6 80 21 2
XBSH091200090C-C R @ 12 6.6x7.4 90 22 1
XBSH091200098C-C R @ 12 6.6x7.4 98 30 XBS¢ 1
XBSH111200095C-C R @ 12 8 95 29 XBS¢ 2
XBSH111200110C-C R [ ) 12 8 110 42 XBS:t 2
XBSH141200100C-C R [ ] 12 9.5x 11 100 34 XBS! 1
XBSH141200110C-C R @ 12 9.5x 11 110 45 XBS: 1
11
AN
e

REPUESTOS

Tipo de portaherramientas Q.&*\\

Tornillo de fijacién Llave Par de apriete (Nm)
XBSHO7 TPS20-X TIP7F-X 0.8
XBSHO08 TPS26-X TIP8F-X 1.2
XBSHO09 TPS26-X TIP8F-X 1.2
XBSH11 TPS35-X TIP10F-X 3.5
XBSH14 TPS40-X TIP15F-X 4.5

@ : Stock Europa. * : Stock Japdn.
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Serie XB

SERIE XB

PRECAUCIONES AL INSTALAR LAS PLACAS

Coloque el filo de corte de forma que la punta mire hacia la derecha, utilizando la superficie plana del
portaherramientas como referencia.
La ubicacidn de la ranura de fijacion varia en funcion del tamano del portaherramientas.

XBSH07/XBSH09/XBSH14

El punto de referencia del portaherramientas es la
superficie plana con inclinacion que se muestra en la
imagen, y el filo de la placa de corte esta a la derecha.

Lado derecho

@ Filo de corte a la derecha

Parte superior

XBSHO08 XBSH11

El portaherramientas tiene forma cilindrica. El portaherramientas es cilindrico.

La cara con la ranura de fijacion a la izquierda del La cara con la ranura de fijacion en el centro es la
centro de la superficie plana es la superior superior.

Lado derecho

Ranura de fijacion a la izquierda

Ranura de fijacion en el

M Lado derecho

Filo de corte a la derecha m Filo de corte a la derecha

Parte superior Parte superior




Serie XB

SERIE XB

PLACAS

RANURADO
(PLANO)
*

Referencia o IE DMIN R t max. b Tipode. Geometria
e m portaherramientas
= =

XBSGO8H07100R005R R [ ) 7.8 0.05 2.0 1.00 HO7

XBSGO8H07125R005R R [} 7.8 0.05 2.0 1.25 HO7

XBSGO08H07150R005R R [ ] 7.8 0.05 2.0 1.50 HO7

XBSG08H07200R005R R [ ] 7.8 0.05 2.0 2.00 HO7

XBSGO08H08100R005R R [ ] 8.0 0.05 1.0 1.00 HO8

XBSG08H08125R005R R [ ] 8.0 0.05 1.0 1.25 HO8

XBSGO8H08150R005R R [ ) 8.0 0.05 1.0 1.50 H08

XBSGO8H08200R005R R [ ) 8.0 0.05 1.0 2.00 H08

XBSGO9H09100R005R R [ ) 9.0 0.05 1.8 1.00 HO09

XBSGO9H09125R005R R [ ] 9.0 0.05 1.8 1.25 HO9

XBSGO9H09150R005R R [ ] 9.0 0.05 1.8 1.50 HO9

XBSGO9H09200R005R R [ ] 9.0 0.05 1.8 2.00 HO9

XBSG10H09100R005R R [ ] 10.0 0.05 2.8 1.00 HO9

XBSG10H09125R005R R [ J 10.0 0.05 2.8 1.25 HO09

XBSG10H09150R005R R [ ) 10.0 0.05 2.8 1.50 HO9

XBSG10H09200R005R R [ ) 10.0 0.05 2.8 2.00 HO09

XBSG10H09250R010R R [ ] 10.0 0.10 2.8 2.50 HO9

XBSG10H09300R010R R [ ] 10.0 0.10 2.8 3.00 HO9

XBSG11H11100R005R R [ ] 11.0 0.05 2.3 1.00 H11

XBSG11H11125R005R R [ J 11.0 0.05 2.3 1.25 H11

XBSG11H11150R010R R [ ) 11.0 0.10 2.3 1.50 H11

XBSG11H11200R010R R [ ) 11.0 0.10 2.3 2.00 H11

XBSG11H11250R020R R [} 11.0 0.20 2.3 2.50 H11

XBSG11H11300R020R R [ ] 11.0 0.20 2.3 3.00 H11

XBSG14H14100R005R R [ ] 14.0 0.05 4.0 1.00 H14

XBSG14H14125R005R R [ ] 14.0 0.05 4.0 1.25 H14

XBSG14H14150R010R R [ ) 14.0 0.10 4.0 1.50 H14

XBSG14H14200R010R R [ J 14.0 0.10 4.0 2.00 H14

XBSG14H14250R020R R [ ) 14.0 0.20 4.0 2.50 H14

XBSG14H14300R020R R [ ] 14.0 0.20 4.0 3.00 H14

* Recubrimiento
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SERIE XB - PLACAS

Serie XB

RANURADO
(CON RADIO)
. *2 Tipo de .
Referencia % E DMIN R t max. portaherramientzs Geometria
= =
XBSR08H08080R040R R [ 8.0 0.4 1.0 0.8 HO8
XBSR08H08100R050R R [ ) 8.0 0.5 1.0 1.0 HO8
XBSR08H08200R100R R [ 8.0 1.0 1.0 2.0 H08
XBSRO9H09080R040R R [ 9.0 0.4 1.6 0.8 H09
XBSRO9H09100R050R R [ 9.0 0.5 1.6 1.0 H09
XBSRO9H09200R100R R [ 9.0 1.0 1.6 2.0 H09
XBSR11H11080R040R R [ ) 11.0 0.4 2.3 0.8 H11
XBSR11H11100R050R R [ 11.0 0.5 2.3 1.0 H11
XBSR11H11200R100R R [ ) 11.0 1.0 2.3 2.0 H11
XBSR14H14100R050R R [ 14.0 0.5 4.0 1.0 H14
XBSR14H14200R100R R [ 14.0 1.0 4.0 2.0 H14
XBSR14H14300R150R R [ 14.0 1.5 4.0 3.0 H14

* Recubrimiento

@ : Stock Europa.

* : Stock Japén.
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Serie XB

SERIE XB - PLACAS

RANURADO FRONTAL INTERIOR Y EXTERIOR

. *5 Tipo de .
Referencia % E DMIN R t max. portzherramientas Geometria
= =
XBSE12H14100R010R R [ 12.0 0.1 1.5 1.0 H14 Frontal exterior
XBSE12H14150R010R R [ 12.0 0.1 2.5 1.5 H14
XBSE12H14200R010R R @ 120 0.1 3.0 2.0 H14 DMIN =~
XBSE12H14250AR010R R [ ] 12.0 0.1 3.0 2.5 H14
XBSE12H14250BR010R R [ ] 12.0 0.1 5.0 2.5 H14
XBSE12H14300AR010R R [ 12.0 0.1 3.0 3.0 H14
XBSE12H14300BR0O10R R [ 12.0 0.1 6.0 3.0 H14
R t max.
XBSF14H14100R010R R [ 14.0 0.1 1.5 1.0 H14 Frontal interior
XBSF14H14150R010R R [ 14.0 0.1 2.5 1.5 H14
XBSF14H14200R010R R [ 14.0 0.1 3.0 2.0 H14
XBSF14H14250AR010R R [ 14.0 0.1 3.0 2.5 H14
XBSF14H14250BR0O10R R [ ] 14.0 0.1 5.0 2.5 H14
XBSF14H14300AR010R R [ ] 14.0 0.1 3.0 3.0 H14
XBSF14H14300BR0O10R R [ ] 14.0 0.1 6.0 3.0 H14 OMIN
t max.
* Recubrimiento 16 '23

Esta disenado para evitar interferencias, por lo tanto, es importante una correcta instalacion.

FRONTAL EXTERIOR FRONTAL INTERIOR

Angulo de desahogo interior Angulo de desahogo exterior

@ : Stock Europa. * : Stock Japdn.



Serie XB

SERIE XB - PLACAS

ROSCADO INTERIOR

.
Referencia o E DMIN b Paso Tipade' Geometria
2 m portaherramientas
2 =
XBSTO9H09100ISOR R e 9.0 0.12 1.00 HO9  Métrica
XBSTO9H09150ISOR R @ 9.0 0.18 1.50 HO9 288"’”'50//7\\
XBSTO9H09175ISOR R e 9.0 0.20 1.75 HO9
XBST11H11100ISOR R e 110 0.12 1.00 H11
XBST11H11150ISOR R e 110 0.18 150 H11
XBST11H11200ISOR R e 110 0.25 2.00 H11
XBST14H14100ISOR R ® 140 0.12 1.00 H14
XBST14H14150ISOR R @ 140 0.18 1.50 H14
XBST14H14200ISOR R @ 140 0.25 2.00 H14
XBST14H14250IS0R R @ 140 0.31 2.50 H14
XBSTO8HO805060R R @ 8.0 0.06 05-0.75 Hos  Perfil parcial
XBSTO8H0810060R R @ 8.0 0.12 1.0-1.25 Hos  ¢9° )
XBSTO8H0815060R R e 8.0 0.18 15-1.75 Hos
XBSTO9HO905060R R @ 9.0 0.06 0.5-0.75 HO9
XBSTO9H0910060R R @ 9.0 0.12 10-1.25 HO9
XBSTO9H0915060R R e 9.0 0.18 15-1.75 HO9
XBSTO9H0917560R R e 9.0 0.20 175-2.0 HO9
XBST11H1110060R R e 110 0.12 10-1.25 H11
XBST11H1115060R R e 110 0.18 15-1.75 H11
XBST11H1120060R R e 110 0.25 20-25 H11

* Recubrimiento

X
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Serie XB

SERIE XB - PLACAS

CHAFLANADO
b :
Referencia % E DMIN R t max. portal;r:::al:ientas Geometria
= =

XBSCO07H074545R020R R [ ) 7.0 0.2 0.8 HO7

XBSC08H084545R020R R [ 8.0 0.2 1.4 H08

XBSCO09H094545R020R R [ 9.0 0.2 1.3 H09

XBSC11H114545R020R R [ 11.0 0.2 1.5 H11

XBSC14H144545R020R R [ 14.0 0.2 1.5 H14

(Al
* Recubrimiento N,
1

CHAFLANADO

(CORTE INTERIOR PARA TRONZAR)

. *"‘—’ Tipo de .
Referencia e o DMIN t max. t b porizherramientas Geometria
: =

XBSX08H080845R R [ 8.0 1.0 0.2 1.0 H08

XBSX09H090845R R [ 9.0 1.5 0.2 1.0 H09

XBSX11H110845R R [ 11.0 1.5 0.2 1.0 H11

XBSX14H140845R R [ J 14.0 1.5 0.2 1.0 H14

* Recubrimiento

@ : Stock Europa. * : Stock Japén.
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Serie XB

SERIE

XB

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

VELOCIDAD DE CORTE

Material Tratamiento térmico Dureza Ve
C10 Recocido 125 HB 160 (100 - 260)
CK45 Recocido 190 HB 140 ( 80 - 230)
Acero no aleado CK45 Revenido 250 HB 140 ( 80 - 180)
10083-2 Recocido 270 HB 110( 70 -180)
10083-2 Revenido 300 HB 100 ( 60 - 150)
10083-3 Recocido 180 HB 110( 70 -180)
) » 10083-3 Revenido 275 HB 100 ( 60 - 150)
Acero de baja aleacion -
10083-3 Revenido 300 HB 90 ( 50 - 140)
41CrMo4 Revenido 375 HB 80 ( 50 - 130)
CK45, 41CrMo4 Recocido 200 HB 80 ( 50 - 130)
Acero de alta aleacion 4957 Templado y revenido 300 HB 70 ( 40 - 100)
4957 Templado y revenido 400 HB 50( 30- 80)
Acero inoxidable ferritico 1.4016 Recocido 200 HB 100 ( 60 - 160)
Acero inoxidable martensitico X20Cr13/X30Cr13 Revenido 250 HB 90 ( 50 - 140)
Aceros inoxidables AISI304 Templado 200 HB 80 ( 50 - 180)
austeniticos 10095 Revenido 300 HB 70 ( 40 - 140)
Acero inoxidable duplex 10088-1 Recocido 230 HB 60 ( 40 -110)
o ) 1561 — 180 HB 90 ( 50 - 230)
Fundicién gris
1561 — 260 HB 100 ( 50 - 160)
Fundicién ductil, ferrita 1563 — 160 HB 80 ( 50 - 150)
Fundicion ddctil, perlita 1562 — 250 HB 70 ( 40 -130)
Fundicién maleable, ferrita 1562 — 130 HB 120 ( 70 - 230)
Fundicion maleable, perlita 1562 — 230 HB 100 ( 60 - 190)
_ 5733 Recocido 60 HB 290 (180 - 540)
Aleaciones de aluminio forjado - —
485-2 Tratamiento de endurecimiento 100 HB 280 (170 - 510)
o 3 1706 Recocido 75 HB 240 (140 - 440)
:lLlunriliali?)n de aleacion de AC4CH Tratamiento de endurecimiento 90 HB 200 (120 - 380)
AC-47100, 1760 Tratamiento de endurecimiento 130 HB 120 ( 70 - 230)
12164 — 110 HB 210 (130 - 390)
Cobre,
Aleacién de cobre 24034 / 2002-001 — 90 HB 180 (110 - 330)
13601 — 100 HB 130 ( 90 - 290)
Aleaciones de magnesio 1753 — 70 HB 100 ( 70 - 290)
10204 — — 50 ( 30 - 100)
Aleaciones de titanio 2002-001, 3.7165 Tratamiento de endurecimiento — 40( 20- 60)
2002-001, 2606 — 410 HB 30( 20- 50)

AVANCE POR REVOLUCION

Proceso de mecanizado f (mm/rev)
Ranurado 0.01-0.03
Mandrinado y perfilado 0.03-0.10
Ranurado frontal 0.02-0.06




Serie XB

SERIE XB

PORTAHERRAMIENTAS CON CASQUILLO SLV

S10. SN 2-CRKS
DCONWS
Wz A |2
[= _ _ 1 |z
m = [ o
1% 7770 \a
LPR CNT H
LF

CON AGUJERO DE REFRIGERACION

Referencia x DCONMS DCONWS BD LF LU H B S10 S11 CNT
&
SLV190080070A [ 19.05 7.0 18.5 80 20 17.8 17.8 5.0 10 Rc1/8
SLV190110070A [ ] 19.05 7.0 18.5 110 20 17.8 17.8 5.0 10 Rc1/8
SLVv200080070A [ ] 20.0 7.0 19.0 80 20 18.8 18.8 5.0 10 Rc1/8
SLV220115070A [ ] 22.0 7.0 20.0 115 20 20.8 20.8 5.0 10 Rc1/8
SLV250067070A [ 25.0 7.0 20.0 67 20 23.9 23.9 5.0 10 Rc1/8
SLV250110070A [ ] 25.0 7.0 20.0 110 20 23.9 23.9 5.0 10 Rc1/8
SLV254080070A [ 25.4 7.0 20.0 80 20 24.4 24.4 5.0 10 Rc1/8
SLV254110070A [ 25.4 7.0 20.0 110 20 24.4 24.4 5.0 10 Rc1/8
SLV320110070A [ ] 32.0 7.0 20.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10 Rc1/8
SLV320110100A [ 32.0 10.0 25.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10 Rc1/4
SLV320110120A [ 32.0 12.0 25.0 110 22 31.1 31.1 5.0 10 Rc3/8
1/1

@ : Stock Europa. * : Stock Japén.
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SERIE XB

Serie XB

TABLA DE MONTAJE

Tipo de barra

Serie de mandrinar Tipo de portaherramientas
XB Multifuncién XBSHO07 SLV :070A/N
XB Multifuncién XBSH08 SLVC: 070A/N
XB Multifuncion XBSH09 SLVCi

XB Multifuncién XBSH11 SLV::

XB Multifuncion XBSH14 SLV::

MICRO-MINI TWIN Mandrinado CBO7RS SLVC:

MICRO-MINI TWIN Ranurado CG0712RS SLVI

MICRO-MINI TWIN Ranurado CGO0713RS SLV:

MICRO-MINI TWIN Ranurado CGO7RS SLV i 070A/N
MICRO-DEX Interior CO7KS iR SLVi: >070A/N
BARRA DE MANDRINAR Interior C08-07S:x:R/L SLVC: :070A/N
BARRA DE MANDRINAR Interior C12-10S::R/L SLV> #100A/N
BARRA DE MANDRINAR Interior C13-10SDQCR/L SLV:: :100A/N
BARRA DE MANDRINAR Interior C14-10SDUCR/L SLV:: “100A/N
BARRA DE MANDRINAR Interior C/S14-12S: 3 2R/L SLVE 120A/N
BARRA DE MANDRINAR Interior C16-10SVPCR/L SLVC «>100A/N
BARRA DE MANDRINAR Interior C/S16-12S: 3 2R/L SLVC: 120A/N
BARRA DE MANDRINAR Interior C/S20-12SVPBR/L SLV 3120A/N

REPUESTOS

1

Tipo de portaherramientas &&*\\ %

Tornillo de fijacién Llave Par de apriete (Nm)
SLV #070A/N
SLV 2100A/N HSS05004 HKY25R 4.0

SLVZ 120A/N




NOTAS




RED DE VENTAS EUROPEA

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY
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